DETAIL NASTAVENI POZEDNICE D1
DETAIL NASTAVENI VAZNEHO TRAMU D2
DETAIL NASTAVENI STREDNi VAZNICE D3

DETAIL NASTAVENI KROKVE D4

SPOJOVACI MATERIAL POZINKOVANY

ATE UER MANESOVA 11/3b

C. BUDEJOVICE 370 01

, AS ATELIER@HERITAS.CZ
S.R.O.  wwwhHEeRTAs.CZ

HER

VED. PROJ.

ING. LUBOR GREGORA

ZOD. PROJ.

ING. MARTIN KACER

SPOLUPRACE

ZDENEK SARAUER

AUTORIZACNI RAZITKO

INVESTOR

CESKOKRUMLOVSKY ROZVOJOVY FOND

C. ZAKAZKY

1882

AKCE

BYTOVY DUM LATRAN 20

PARC. C. ST. 736, K.U. CESKY KRUMLOV - LATRAN
REKONSTRUKCE HLAVNIHO OBJEKTU

DATUM

CERVEN 2024

STUPEN

DPS

MERITKO

1:10

VYKRES

D.1.2 STAVEBNE KONSTRUKCNIi RESENI

DETAILY
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DUBOVY KOLIK @ 30 mm dl. 210 mm 2 ks/1 SPOJ

- POLOHA A DELKA PLATU BUDE UPRESNENA NA STAVBE
- SPOJ PROVADET POUZE PRI PLNE VAZBE (NEPROVADET UPROSTRED POLE)
- SPOJ MUSI BYT SPASOVAN NA TESNO - VULE JSOU NEPRIPUSTNE

DETAIL NASTAVENI POZEDNICE D ‘|
M 1:10
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OCELOVY SVORNIK @ 16 mm dl. 330 mm 4ks/1 SPOJ
OCELOVY ROUBIK @ 16 mm dl. 250 mm 4ks/1 SPOJ
MATICE M 16 8 ks/1 SPOJ
OCELOVA PODLOZKA @ 58 mm t. 5 mm 8 ks/1 SPOJ

- POLOHA A DELKA PLATU BUDE UPRESNENA NA STAVBE

- POCET SVORNIKU BUDE UPRAVEN DLE SKUTECNEHO NARUSENI PRVKU

- NOVY PROFIL MUSI PLYNULE NAVAZOVAT NA STAVAJICI

- SVORNIKY NESMI MIT ZAVIT V TLOUSTCE SPOJOVANEHO DREVA

- ZAVIT MUSI MIT MENSI PRUMER NEZ SVORNIK ( VYTOCIT ZAVITY Z TYCOVINY)

- OCELOVE KOLIKY (ROUBIKY) PROVADET Z HLAZENE TYCOVINY

- OCELOVY KOLIK PO ZARAZENI NESMi PRESAHOVAT PRES LIC PROFILU

- SVORNIKY NESMi PRESAHOVAT PRES MATKU VICE NEZ 10 mm

- OTVORY PRO SVORNIKY | KOLIKY (ROUBIKY) PREDVRTAVAT MENSI CCA o 1 mm
- SPOJ MUSI BYT SPASOVAN NA TESNO - VULE JSOU NEPRIPUSTNE

DETAIL NASTAVENI VAZNEHO TRAMU
M 1:10
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OCELOVY SVORNIK @ 16 mm dl. 290 mm 4ks/1 SPOJ
OCELOVY ROUBIK @ 16 mm dl. 220 mm 6 ks/1 SPOJ
MATICE M 16 8 ks/1 SPOJ
OCELOVA PODLOZKA @ 58 mm t. 5 mm 8 ks/1 SPOJ

- POLOHA A DELKA PLATU BUDE UPRESNENA NA STAVBE

- POCET SVORNIKU BUDE UPRAVEN DLE SKUTECNEHO NARUSENI PRVKU

- NOVY PROFIL MUSI PLYNULE NAVAZOVAT NA STAVAJICI

- SVORNIKY NESMI MIT ZAVIT V TLOUSTCE SPOJOVANEHO DREVA

- ZAVIT MUSI MIT MENSI PRUMER NEZ SVORNIK ( VYTOCIT ZAVITY Z TYCOVINY)
- OCELOVE KOLIKY (ROUBIKY) PROVADET Z HLAZENE TYCOVINY

- OCELOVY KOLIK PO ZARAZENI NESMi PRESAHOVAT PRES LIC PROFILU

- SVORNIKY NESMi PRESAHOVAT PRES MATKU VICE NEZ 10 mm

- OTVORY PRO SVORNIKY | KOLIKY (ROUBIKY) PREDVRTAVAT MENSI CCA o 1 mm

- SPOJ MUSI BYT SPASOVAN NA TESNO - VULE JSOU NEPRIPUSTNE

DETAIL NASTAVENI STREDNI VAZNICE
M 1:10
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OCELOVY SVORNIK @ 12 mm dl. 250 mm 4ks/1 SPOJ
OCELOVY ROUBIK @ 12 mm dl. 200 mm 2 ks/1 SPOJ
MATICE M 12 8 ks/1 SPOJ
OCELOVA PODLOZKA @ 45 mm t. 4 mm 8 ks/1 SPOJ

- POLOHA A DELKA PLATU BUDE UPRESNENA NA STAVBE

- NOVY PROFIL MUSI PLYNULE NAVAZOVAT NA STAVAJICI

- SVORNIKY NESMI MIT ZAVIT V TLOUSTCE SPOJOVANEHO DREVA

- ZAVIT MUSI MIT MENSI PROUMER NEZ SVORNIK ( VYTOCIT ZAVITY Z TYCOVINY)

- OCELOVE KOLIKY (ROUBIKY) PROVADET Z HLAZENE TYCOVINY

- OCELOVY KOLIK PO ZARAZENI NESMi PRESAHOVAT PRES IC PROFILU

- SVORNIKY NESMI PRESAHOVAT PRES MATKU VICE NEZ 10 mm

- OTVORY PRO SVORNIKY | KOLIKY (ROUBIKY) PREDVRTAVAT MENSI CCA 0 1 mm
- SPOJ MUSI BYT SPASOVAN NA TESNO - VULE JSOU NEPRIPUSTNE

DETAIL NASTAVENI KROKVE
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